
Техническая документация

ARC 2K Speed Primer Plus Non-Sanding

Описание:
Двухкомпонентный грунт, предназначен для применения методом мокрый по 
мокрому, что значительно упрощает процесс подготовки поверхности перед 
нанесением финишного покрытия.  Грунт отлично растекается при нанесении и 
сохраняет свою эластичность. Гладкая поверхность, становится идеальной 
основой для последующего нанесения эмалей, что позволяет избежать 
дополнительных этапов шлифовки и подготовки.

Емкость: 1330 мл. (1000 мл. + 330 мл.) Цвета: Чёрный/Белый/Серый Упаковка: 12 шт.

ООО "Сибирская альтернатива"
тел.: +7 (383) 2-973-973

www.sibrub.ru

Продукты:
- ARC 2K Speed Primer Plus Non-Sanding;
- ARC Hardener Speed Primer Plus Non-Sanding;
- ARC Standart Thinner.
Поверхности для обработки:
- Старые лакокрасочные покрытия в хорошем состоянии;
- Эпоксидные грунты;
- Полиэфирные шпатлёвки;
- Слоистые пластики.
Подготовка основания:
- Старые лакокрасочные покрытия в хорошем состоянии: обезжиривание и сухое шлифование Р320 - Р400.
- Полиэфирные шпатлевки: сухое шлифование Р320 - Р400.
- Эпоксидные грунты: сухое шлифование Р320 - Р400.
- Слоистые пластики: сухое шлифование Р320 - Р400.
 Пропорции смешивания:
- ARC 2K Speed Primer Plus Non-Sanding - 3 объёмные части;
- ARC Hardener Speed Primer Plus Non-Sanding - 1 объёмная часть;
- ARC Standart Thinner - 3 объёмные части.

оРабочая вязкость: Вязкость при температуре 20 С по DIN4 13 - 15 сек.
оЖизнеспособность смеси: 60 мин. при температуре 20 С.

Параметры напыления: Давление 1,8 - 2,0 бар. Сопло 1,4 - 1,5 мм.
Нанесение: Нанести 1 мокрый слой с выдержкой 15-20 минут в зависимости от температуры окружающей среды перед 
нанесением следующего покрытия. 
Толщина плёнки покрытия: 30 мкм. за 1 слой.
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Продукты:
- ARC 2K Speed Primer Plus Non-Sanding;
- ARC Hardener Speed Primer Plus Non-Sanding;
- ARC Standart Thinner.
Поверхности для обработки:
- Старые лакокрасочные покрытия в хорошем состоянии;
- Эпоксидные грунты;
- Полиэфирные шпатлёвки;
- Слоистые пластики.
Подготовка основания:
- Старые лакокрасочные покрытия в хорошем состоянии: обезжиривание и сухое шлифование Р240 - Р320.
- Эпоксидные грунты: сухое шлифование Р240 - Р320.
- Полиэфирные шпатлевки: сухое шлифование Р240 - Р320.
- Слоистые пластики: сухое шлифование Р280 - Р320.
Пропорции смешивания:
- ARC 2K Speed Primer Plus Non-Sanding - 3 объёмные части;
- ARC Hardener Speed Primer Plus Non-Sanding - 1 объёмная часть;
- ARC Standart Thinner - 1,5-2 объёмные части.

оРабочая вязкость: Вязкость при температуре 20 С по DIN4 15-18 сек.
оЖизнеспособность смеси: 60 мин. при температуре 20 С.

Параметры напыления: Давление 1,5 - 1,8 бар. Сопло 1,8 - 2,0 мм.
Нанесение: Нанести 2 - 3 равномерных мокрых слоя с межслойной выдержкой 3-5 минут, в зависимости от температуры.

оВремя высыхания: Воздушная сушка при температуре 20 С - 3-5 часов.
Шлифование:
- Сухое ручное шлифование: Р320 - Р400.
- Сухое машинное шлифование: Р400 - Р600.
Чистка оборудования: Промывка оборудования осуществляется сразу после применения с использованием 
растворителя.
Меры предосторожности: При работе использовать средства индивидуальной защиты дыхательных путей. Избегать 
попадания в глаза. Работать в перчатках, в хорошо проветриваемом помещении.
Хранение: Хранить в сухом прохладном помещении вдали от источников тепла и огня. Не подвергать воздействию 
прямых солнечных лучей и замораживанию.
Срок годности:
- ARC 2K Speed Primer Plus Non-Sanding - 24 месяца от даты производства в нераспечатанной заводской упаковке.
- ARC Hardener Speed Primer Plus Non-Sanding - 24 месяца от даты производства в нераспечатанной заводской упаковке.

Шлифуемая версия
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